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. KARTA PRZEDMIOTU

Nazwa przedmiotu: INZYNIERIA WYTWARZANIA
Kod przedmiotu: Kgr

Jednostka prowadzaca: Wydziat Mechaniczno-Elektryczny
Kierunek: Automatyka i Robotyka

Specjalno$¢: Elektroautomatyka Okretowa
Modut: tresci podstawowych

Poziom studiéw: | stopnia

Forma studiow: niestacjonarne

Semestr studiow: I, I

Profil: ogélnoakademicki

Prowadzacy: dr hab. inz. Zdzistaw Zatorski

CEL PRZEDMIOTU

Znajomos¢ zasad ksztattowania struktury i wtasciwo$ci materiatéw konstrukcyjnych.
Znajomos¢ zasad stosowania technologii wytwarzania materiatéw konstrukcyjnych.

Umiejetno$¢ wykorzystania zrédet informacji o inzynierii wytwarzania materiatéw inzynierskich do
projektowania proceséw wytwarzania.

Umiejetnos¢ wtasciwego doboru i stosowania technologii wytwarzania materiatéw konstrukcyjnych w
zalezno$ci od struktury, wtasciwosci i warunkéw uzytkowania.

Umiejetnos¢ poréwnania wiasciwosci mechanicznych, technologicznych i eksploatacyjnych wytwarzanych
materiatéw konstrukcyjnych.

Umiejetnos¢ zastosowania podstawowych zagadnien z teorii pomiaru.

Umiejetnosé wykorzystania programéw komputerowych wspomagajacych.

WYMAGANIA WSTEPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJETNOSCI | INNYCH KOMPETENCJI
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Znajomos¢ fizyki na poziomie wyzszej szkoty techniczne;j.

Znajomos¢ nauki o materiatach na poziomie wyzszej szkoty technicznej.

EFEKTY KSZTALCENIA
Student zna zasady ksztattowania struktury i wtadciwo$ci materiatéw konstrukcyjnych metodami
technologicznymi
Student zna zasady stosowania technologii wytwarzania materiatéw konstrukcyjnych.
Student zna zasady wykorzystania programéw komputerowych

Student umie korzysta¢ ze zrédet informacji o inzynierii wytwarzania materiatéw inzynierskich do
projektowania proceséw wytwarzania.

Student umie wiasciwie dobierac¢ i stosowac technologie wytwarzania materiatéw konstrukcyjnych w
zalezno$ci od struktury, wtasciwosci i warunkow uzytkowania

Student umie poréwnywac wtasciwosci mechaniczne, technologiczne i eksploatacyjne wytwarzanych
materiatéw konstrukcyjnych.

Student umie zastosowaé podstawowe zagadnienia z teorii pomiaru oraz opracowania wynikow éwiczen
laboratoryjnych.

Student uwaznie $ledzi tresci wyktadu, zadaje pytania gdy ma trudnosci ze zrozumieniem, dyskutuje
podczas zajeé, w celu lepszego zrozumienia materiatu wyszukuje informacje uzupetniajgce z innych
zrédet.

Student przestrzega zasad obwigzujacych na wyktadach. Dyskutuje o mozliwosciach modyfikacji zasad w
celu podniesienia efektywnosci odbywania wyktadéw przez innych studentow.

Aktywnie uczestniczy w wyktadzie, ¢wiczeniu, laboratorium i zgtasza sie do odpowiedzi w przypadku gdy
wyktadowca zadaje pytanie dotyczace ich tresci. Zgtasza wyktadowcy swoje uwagi lub uzupetnienia
odnoszace sie do tresci wyktaddw i laboratorium.
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WYKLADY

Procesy wytwarzania i ksztattowania wtasnosci materiatéw inzynierskich
Procesy technologiczne ksztattowania struktury i wtasnosci inzynierskich stopéw metali

Obrébka ubytkowa i inne technologie ksztattowania postaci geometrycznej. Obrobka
powierzchniowa i cieplno-chemiczna.

Technologie naktadania powtok i pokry¢. Ciecie termiczne oraz taczenie i spajanie.

Przebieg i organizacja montazu i produkcji. Procesy technologiczne w elekirotechnice,
elektrotechnice i optoelektronice

Projektowanie - w tym materiatowe - procesow wytwarzania maszyn. Podstawy komputerowego
wspomagania projektowania proceséw technologicznych (CAM-Computer Aided
Manufacturing).

Razem
ZAJECIA LABORATORYJNE
Odlewanie i obrébka cieplna stopéw metali oraz badanie ich wtasciwosci.
Wplyw zgniotu na wtasciwos$ci wybranych materiatéw inzynierskich
Pomiary warsztatowe i laboratoryjne
Obrobka ubytkowa: toczenie, wiercenie, frezowanie i szlifowanie
Naktadanie powtok metalicznych i powtok z tworzyw sztucznych
Dobér parametrow i warunkéw obrébki wybranych operacji technologicznych
Wyznaczanie parametrow stanu powierzchni po ré6znych operacjach technologicznych
Spawanie, ciecie lutowanie i zgrzewanie wybranych materiatéw inzynierskich
Montaz r6znych potaczen
Komputerowe wspomaganie projektowania proceséw technologicznych -CAM

Razem

NARZEDZIA DYDAKTYCZNE
Notebook z projektorem

Tablica i kolorowe pisaki

Stanowiska komputerowe z oprogramowaniem dydaktycznym
Internet (filmy z éwiczen laboratoryjnych)

Laboratorium INZYNIERII WYTWARZANIA

Stanowiska kumputerowe z oprogramowaniem LabView

SPOSOBY OCENY

FORMUJACA
Sprawdzian
Odpowiedz ustna
Kolokwium nr 1
Kolokwium nr 2
Wykonanie indywidualnej aplikacji w LabView
Wejsciowka
Wykonanie sprawozdania z ¢wiczenia laboratoryjnego
PODSUMOWUJACA

Zaliczenie
Zaliczenie przedmiotu

Liczba
godzin
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OBCIAZENIE PRACA STUDENTA

Forma aktywnosci Srednia liczba godzin na zrealizowanie aktywnosci
semestr ] 1] razem

udziat w wyktadach 4 4 8
udziat w zajeciach laboratoryjnych 20 8 28
Przygotowanie sig¢ do wyktadéw i cwiczen 20 5 25
Konsultacje 15 5 20
Przygotowanie sie do laboratorium 20 2 22
Opracowanie sprawozdan z laboratorium 18 4 22
SUMA GODZIN W SEMESTRZE 97 28 125
PUNKTY ECTS W SEMESTRZE 4 1 5
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