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CEL PRZEDMIOTU

Zapoznanie stuchaczy z podstawowymi operacjami obrébki slusarskiej oraz prawidtowym sposobem
wykorzystania podstawowych narzedzi i urzadzer warsztatowych. Zapoznanie z podstawowymi
operacjami monterskimi.

Zapoznanie stuchaczy z pracg na podstawowych typach obrabiarek oraz z praca elektronarzedziami wraz
z zasadami doboru parametrow obrébki na kazdym typie urzadzen.

Zapoznanie stuchaczy z miernictwem warsztatowym, narzedziami pomiarowymi oraz zasadami
postugiwania sie nimi.

Zapoznanie stuchaczy ze spawaniem i cieciem gazowym oraz praktyczng obstugg urzadzen do spawania
i ciecia gazowego.

Zapoznanie stuchaczy ze spawaniem i cieciem elektrycznym oraz praktyczng obstugg urzadzen do
spawania i ciecia elektrycznego.

WYMAGANIA WSTEPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJETNOSCI | INNYCH KOMPETENCJI

1
2
3

EK1

EK2

EK3

EK4

Znajomosé podstawowych zagadnien z Inzynierii wytwarzania oraz Nauki o materiatach.
Podstawowa znajomos$¢ zagadnien Elektrotechniki.

Znajomos¢ rysunku technicznego.

EFEKTY KSZTALCENIA

Student zna podstawowe operacje obrébki slusarskiej oraz prawidtowy sposéb wykorzystania
podstawowych narzedzi i urzagdzen warsztatowy do obrobki recznej. Rozumie pojecie trasowanie,
pitowanie, ciecie, przecinanie, skrobanie itp. Potrafi przeprowadzi¢ podstawowe operacje monterskie, zna
metody i sposoby montazu.

Student potrafi samodzielnie pracowac i obstugiwaé, znajac zasady i rodzaje, podstawowe
elektronarzedza (wiertarki, pity, gwintownice, szlifierki i itp.) i podstawowe typy obrabiarek (tokarki, frezarki,
wiertarki, szlifierki, itp). Praktycznie umie zastosowac rodzaj obrébki wraz z doborem parametréw. Zna
metodyke postepowania i zachowania sie podczas korzystania z obrabiarek i elektronarzedzi.

Student potrafi mierzy¢ podstawowymi przyrzgdami pomiarowymi, rozumie zasady dziatania i potrafi
obliczy¢ odchytki wymiarowe i luzy. Rozréznia rodzaje wzorcéw i sprawdzianéw oraz ich zastosowanie.

Student potrafi spawacé i cig¢ gazowo. Zna zasady BHP i przeciwpozarowe przy spawaniu i cigciu
gazowym. Zna wtasciwosci gazéw technicznych oraz ich przechowywanie i transport. Potrafi oméwié
budowa i rodzaje ptomienia, typy i budowa palnikow do spawania i ciecia, materiaty dodatkowe do
spawania gazowego. Posiada praktyczng obstuga sprzetu spawalniczego i zna rodzaje ztagcz, spoin i
pozycji spawalniczych oraz umie przygotowac¢ materiat do spawania i ciecia.Umie napawac w pozycji
podolnej i pionowej, spawac ztgcza doczotowe w pozycji podolnej, nasciennej i pionowej..
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Student potrafi spawac i cig¢ elekirycznie. Zna zasady BHP i przeciwpozarowe przy spawaniu i cieciu
elekirycznym. Zna konstrukcje i zasady dziatania urzgdzen do spawania i ciecia elekirycznego, materiaty
dodatkowe do spawania elektrycznego, elektrody, gazy techniczne (argon, CO2, mieszanki), praktyczna
obstuga urzadzen do spawania i ciecia elekirycznego. Potrafi oméwi¢ rodzaje ztgcz, spoin i pozycji
spawalniczych, przygotowanie materiatu do spawania i ciecia, napawanie drutem gotym i elektrodg
otulong. Umie spawac ztgcza teowe w pozycji podolnej i pionowej, spawa ztgcza doczotowe
przygotowane na I’ ,V’i,Y” w pozycji podolnej i pionowej. Potrafi cigé elektrycznie stal w postaci blach,
profili i rur.

TRESCI PROGRAMOWE

WYKEADY Liczba
godzin

Podstawy metrologii warsztatowej 2

Zasady bezpiecznej pracy na obrabiarkach

3
Spawanie i ciecie gazowe 3
Spawanie i ciecie elekiryczne 3

1

Regeneracja elementdw maszyn i urzadzen

Razem 12
ZAJECIA LABORATORYJNE

Sprawdzenie prostoliniowosci, ptaskosci i prostopadtosci ptaszczyzn. Sprawdzenie
wspotosiowosci, prostopadtosci i rownolegtosci osi otworow.

Podstawowe operacje obrébki Slusarskiej: trasowanie, ciecie, przecinanie, pitowanie, skrobanie,
szlifowanie, docieranie, ostrzenie, gwintowanie, zasady bezpiecznego postepowaniaprzy 3
obstugiwaniu narzedzi recznych.

Podstawowe operacje: tokarki, wiertarki, szlifierki 6

Spawanie i cigcie gazowe: zasady BHP i przeciwpozarowe przy spawaniu i cigciu gazowym,
wiasciwosci gazéw technicznych, przechowywanie i transport gazéw technicznych, budowa i

rodzaje ptomienia, typy i budowa palnikéw do spawania i ciecia, materiaty dodatkowe do

spawania gazowego, praktyczna obstuga sprzetu spawalniczego, rodzaje ztacz, spoin i pozycji 6
spawalniczych, przygotowanie materiatu do spawania i ciecia, ciecie (przepalanie) stali w

postaci blach, profili i rur, napawanie w pozycji podolnej i pionowej, spawanie ztgcz doczotowych

W pozycji podolnej, nasciennej i pionowej.

Spawanie i ciecie elektryczne: zasady BHP i przeciwpozarowe przy spawaniu i cieciu
elektrycznym, konstrukcja i zasady dziatania urzgdzen do spawania i ciecia elektrycznego,
materiaty dodatkowe do spawania elektrycznego elektrody, gazy techniczne(argon, CO2,
mieszanki), podktadki ceramiczne, praktyczna obstuga urzadzen do spawania i ciecia

elekirycznego, rodzaje ztgcz, spoin i pozycji spawalniczych, przygotowanie materiatu do 6

spawania i ciecia, napawanie drutem gotym i elekirodg otulong, spawanie ztgcz teowych w

pozycji podolnej i pionowej, spawanie ztgcz doczotowych przygotowanych na ,I” ,V7i Y’ w

pozycji podolnej i pionowej, ciecie elekiryczne stali w postaci blach, profili i rur.

Technologia napraw rurociaggéw i armatury okretowej 5

Podstawowe operacje demontazowe i montazowe z uzyciem narzedzi recznych, z napedem 1

elektrycznym, hydraulicznym i pneumatycznym.

Pomiary odchytek ksztattu watkéw (w tym czopdw watu korbowego). 1

Wykrywanie nieciggtosci makrostruktury materiatu metodami: penetracyjnymi, magnetyczno - 3

proszkowymi i ultradzwigkowymi

Realizacja potgczen wciskowych walcowych i stozkowych. Kontrola montazu. Naprawy przez 2

wstawianie elementéw.

Naprawy z zastosowaniem klejow i mas chemoutwardzalnych. 1
Razem 36

NARZEDZIA DYDAKTYCZNE
Narzedzia do obrobki recznej (pilniki, mtotki, pitki, skrobaki, itp..

Narzedzia pomiarowe (suwmiarki, wzorce gwintow, katowniki, sprawdziany, itp.)

Elektronarzedzia (wiertarki, szlifierki, pilarki, itp..)
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F1
F2
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Maszyny do obrobki machanicznej (tokarki, frezarki, wiertarki, szlifierki, itp.)

Urzadzenia spawalnicze (spawarki, zgrzewarki, butle gazowe, itp.)

Notebook z projektorem

Tablica i kolorowe pisaki

SPOSOBY OCENY
FORMUJACA
Wejsciowka EK2, EK4-EK5
Odpowiedz ustna EKA1
Wykonanie zadanie obliczeniowego EK3
PODSUMOWUJACA
Praktyczne zaliczenie EK1-EK5
OBCIAZENIE PRACA STUDENTA
Forma aktywnosci Srednia liczba godzin na zrealizowanie aktywnosci
semestr m v razem
Godziny kontaktowe z nauczycielem 24 24 48
Samodzielne opracowanie zagadnien 40 40 80
Rozwigzywanie zadah domowych 36 36 72
Przygotowanie sie do ¢wiczen laboratoryjnych 20 20 40
SUMA GODZIN W SEMESTRZE 120 120 240
PUNKTY ECTS W SEMESTRZE 4 4 8
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Formy oceny

Efekt

Na ocene 2

Na ocene 3

Na ocene 4

Na ocene 5

Student zna podstawowe operacje obrobki slusarskiej oraz prawidtowy sposob wykorzystania podstawowych narzedzi i urzgdzen warsztatowy do obrébki reczney.
Rozumie pojecie trasowanie, pitowanie, ciecie, przecinanie, skrobanie itp. Potrafi przeprowadzic¢ podstawowe operacje monterskie, zna metody i sposoby montazu.

Student wymienia podstawowe operacje
$lusarskie lecz nie potrafi ich poprawnie
zdefiniowad. Potrafi wymienié narzedzia i

Student definiuje podstawowe operacje
obrébki $lusarskiej oraz podstawowe
narzedzia i urzagdzenia warsztatowe do

Student definiuje i potrafi zastosowaé
podstawowe operacje obrébki
$lusarskiej. Zna i umie stosowacé
podstawowe narzedzia i urzgdzenia

Student definiuje i potrafi zastosowaé
podstawowe jak i rowniez ztozone
operacje obrobki slusarskiej. Zna i umie
stosowaé wszystkie narzedzia i

EK1 e . . . 7 .
urzgdzenia warsztatowe do obrobki obrébki recznej. Definiuje pojecie vlslafr_snz'ta_toyven?_o Obr(t)bk' reczne). ‘r”zafz.ergaf‘.”‘?“?n?t"we do (t)bmbkl,
recznej lecz nie umie ich zastosowac. trasowanie, pitowanie, ciecie, i efinije 1 u .'*e zastosowac pojecie &ez .eJ't ehinue 1 UI’T.1{Ie zastosowac
Wymienia podstawowe operacje przecinanie, skrobanie itp. Potrafi r?sov_vnanrl]'e, p'korwsnr'f’ (.:tlecllje’tr f p?Jec!e rgsowl(alnlt)e, P! o_\tNarF1)|et, C|f§0|e,
monterskie lecz ma trudnos$ci z metodami |przeprowadzi¢ podstawowe operacje przecinanie, sxrobanie ip. Fotrafl przecinanie, skrobanie ip. Fotraf
. . . . przeprowadzi¢ podstawowe operacje przeprowadzié rézne operacje
i sposobami montazu. monterskie. . ; ) . .

monterskie znajac metody i sposoby monterskie znajac bardzo dobrze metody

montazu i sposoby montazu
Student potrafi samodzielnie pracowac i obstugiwac, znajgc zasady i rodzaje, podstawowe elektronarzedza (wiertarki, pity, gwintownice, szlifierki i itn.) i podstawowe
typy obrabiarek (tokarki, frezarki, wiertarki, szlifierki, ito). Praktycznie umie zastosowac rodzaj obrobki wraz z doborem parametrow. Zna metodyke postepowania i
zachowania sie podczas korzystania z obrabiarek i elektronarzedzi.

Student potrafi samodzielnie pracowac i |Student potrafi samodzielnie pracowac i
Studen.t po,trafl samodzielnie pracowac i Student potrafi samodzielnie pracowaé i obstugiwac, znajac zasady i rqdzap . o,b_s’fuglwac, znajac zasgdyll rodzgje.
obstugiwac podstawowe elektronarzedza obstugiwaé, znajac zasady | rodzaje podstawowych elektronarzedzi (wiertarki, |r6znych elektronarzedzi (wiertarki, pity,

EK?2 (wiertarki, pity, gwintownice, szlifierki i 9 ’ J y . 19, . |pity, gwintownice, szlifierki i itp.) i gwintownice, szlifierki i itp.) i rézne typy
) ; , - 3 ., |podstawowe elektronarzedza (wiertarki, 3 . . . ) S .
itp.) lecz nie potrafi zdefiniowac zasad ich pity, gwintownice, szlifierki i itp.) i podstawowych typow obrabiarek (tokarki, |obrabiarek (tokarki, frezarki, wiertarki,
obstugi. Zna podstawowe typy Y, ’ . - . frezarki, wiertarki, szlifierki, itp). szlifierki, itp). Praktycznie umie

- : o . podstawowe typy obrabiarek (tokarki, : . X . . . s
obrabiarek (tokarki, frezarki, wiertarki, frezarki, wiertarki, szlifierki, itp) Praktycznie umie zastosowac rodzaj zastosowac rodzaj obrobki wraz z
szlifierki, itp) lecz nie potrafi zastosowac¢ D C A . obrébki wraz z doborem parametréw. doborem parametréw. Zna metodyke
rodzaiu obrébki wraz z doborem Praktycznie umie zastosowac rodzaj Zna metodvk t L i o h L d

ju ot ore obrébki wraz z doborem parametrow. a metodyke postepowania i . postgpowania i zachowania sig podczas
parametrow. zachowania sig podczas korzystaniaz  |korzystania z obrabiarek i

obrabiarek i elektronarzedzi. elektronarzedzi.

Student potrafi mierzy¢ podstawowymi przyrzgdami pomiarowymi, rozumie zasady dziatania i potrafi obliczy¢ odchytki wymiarowe i luzy. Rozrdznia rodzaje wzorcow i
sprawdziandw oraz ich zastosowanie.
Student zna podstawowe przyrzady Student potrafi mierzy¢é podstawowymi Student potrafi mierzy¢ oraz omowic Stlgd?nt potrati mlerzgc oraz omowie

EK3 |Pomiarowe lecz nie potrafi poprawnie przyrzgdami pomiarowymi, rozumie podstawowe przyrzady pomiarowe, podstawowe przyrzady pomiarowe,

oméwic zasad dziatania. Definiuje
pojecia odchytek pomiarowych lecz nie
potrafi ich obliczy¢. Rozréznia rodzaje
wzorcow i sprawdziandw.

zasady dziatania i potrafi obliczy¢
odchytki wymiarowe i luzy. Rozréznia
rodzaje wzorcOw i sprawdziandéw oraz
ich zastosowanie.

rozumie zasady dziatania i potrafi
obliczy¢ odchytki wymiarowe i luzy.
Rozrdznia rodzaje wzorcow i
sprawdzianOw oraz ich zastosowanie.

rozumie zasady dziatania i potrafi
obliczy¢ odchytki wymiarowe i luzy wraz
z obliczeniem btedu pomiarowego.
Rozréznia rodzaje wzorcow i

sprawdzianéw oraz ich zastosowanie.




EK4

Student potrafi spawac i cigé gazowo. Zna zasady BHP i przeciwpozZarowe przy spawaniu i cieciu gazowym. Zna wtasciwosci gazéw technicznych oraz ich
przechowywanie i transport. Potrafi oméwi¢ budowa i rodzaje ptomienia, typy i budowa palnikéw do spawania i ciecia, materiaty dodatkowe do spawania gazowego.
Posiada praktyczng obstuga sprzetu spawalniczego i zna rodzaje ztgcz, spoin i pozycji spawalniczych oraz umie przygotowac materiat do spawania i ciecia.Umie
napawac w pozycji podolnej i pionowej, spawac ztgcza doczotowe w pozycji podolinej, nasciennej i pionowey..

Student potrafi spawac i cig¢ gazowo.
Zna zasady BHP i przeciwpozarowe przy
spawaniu i cieciu gazowym. lecz nie
potrafi wymieni¢ rodzaji gazéw
technicznych, nie zna ich wtasciwosci.
Potrafi oméwi¢ budowa i rodzaje
ptomienia, typy i budowe palnikéw do
spawania i ciecia. Posiada praktyczng
obstuga sprzetu spawalniczego lecz nie
zna rodzaji ztgcz, spoin i pozycji
spawalniczych oraz nie potrafi
przygotowac materiatu do spawania i
ciecia.Umie napawac w pozycji podolnej
i pionowe;j.

Student potrafi spawac i cig¢ gazowo.
Zna zasady BHP i przeciwpozarowe przy
spawaniu i cieciu gazowym. umie
wymieni¢ rodzaje gazéw technicznych
oraz ich przechowywanie i transport ale
nie zna ich wtasciwosci. Potrafi omowié
budowa i rodzaje ptomienia, typy i
budowe palnikéw do spawania i ciecia.
Posiada praktyczng obstuga sprzetu
spawalniczego i zna rodzaje ztgcz, spoin
i pozycji spawalniczych oraz umie
przygotowac¢ materiat do spawania i
ciecia.Umie napawac w pozycji podolnej
i pionowej.

Student potrafi spawac i cig¢ gazowo.
Zna zasady BHP i przeciwpozarowe przy
spawaniu i cieciu gazowym. Zna
wiasciwosci gazéw technicznych oraz ich
przechowywanie i transport. Potrafi
omoéwic¢ budowa i rodzaje ptomienia, typy
i budowe palnikéw do spawania i ciecia,
zna materiaty dodatkowe do spawania
gazowego. Posiada praktyczng obstuga
sprzetu spawalniczego i zna rodzaje
ztacz, spoin i pozycji spawalniczych oraz
umie przygotowaé materiat do spawania i
ciecia.Umie napawac¢ w pozycji podolnej
i pionowej, spawacé ztgcza doczotowe w
pozycji podolnej, nasciennej i pionowe;.

Student potrafi spawaé i cia¢ gazowo.
Zna zasady BHP i przeciwpozarowe przy
spawaniu i cieciu gazowym. Zna
wihasciwosci gazéw technicznych orazich
przechowywanie i transport. Potrafi
oméwi¢ budowa i rodzaje ptomienia, typy
i budowe palnikéw do spawania i ciecia,
zna materiaty dodatkowe do spawania
gazowego. Posiada praktyczng obstuga
sprzetu spawalniczego i zna rodzaje
ztacz, spoin i pozycji spawalniczych oraz
umie przygotowac¢ materiat do spawania
i ciecia.Umie napawaé w pozycji
podolnej i pionowej, spawac ztacza
doczotowe w pozycji podolnej,
nasciennej i pionowej.Umie spawac w
innych pozycjach (okapowa, putapowa)




EK5

Student potrafi spawac i cigé elektrycznie. Zna zasady BHP i przeciwpozarowe przy spawaniu i cieciu elektrycznym. Zna konstrukcje i zasady dziatania urzgdzen do
spawania i ciecia elektrycznego, materiaty dodatkowe do spawania elektrycznego, elektrody, gazy techniczne (argon, CO2, mieszanki), praktyczna obstuga urzgdzen do
spawania i ciecia elektrycznego. Potrafi omowic rodzaje ztgcz, spoin i pozycji spawalniczych, przygotowanie materiatu do spawania i ciecia, napawanie drutem gofym i
elektrodg otulong. Umie spawac ztgcza teowe w pozycji podoinej i pionowej, spawa ztgcza doczotowe przygotowane na ,I” ,V’i,Y” w pozycji podolnej i pionowej. Potrafi
cigc elektrycznie stal w postaci blach, profili i rur.

Student potrafi spawacd i cigé¢
elekirycznie. Zna zasady BHP i
przeciwpozarowe przy spawaniu i cigciu
elektrycznym. Nie potrafi podac
prawidtowo zasad dziatania urzadzen do
spawania i cigcia elekirycznego. Zna
materiaty dodatkowe do spawania
elektrycznego, elektrody, gazy
techniczne (argon, CO2, mieszanki) ale
nie potrafi ich prawidtowo zastosowac.
Zna praktyczng obstuge urzadzer do
spawania i ciecia elektrycznego. Potrafi
omoéwic¢ rodzaje ztagcz, spoin i pozycji
spawalniczych. Umie spawac ztgcza
teowe w pozycji podolnej , spawa ztacza
doczotowe przygotowane na ,I” ,V’i ,Y”
w pozycji podolnej . Potrafi cigé¢
elektrycznie stal w postaci blach, profili i
rur.

Student potrafi spawac i cigé
elektrycznie. Zna zasady BHP i
przeciwpozarowe przy spawaniu i cieciu
elekirycznym. Zna konstrukcje i zasady
dziatania urzadzen do spawania i ciecia
elekirycznego, materiaty dodatkowe do
spawania elekirycznego, elektrody, gazy
techniczne (argon, CO2, mieszanki),
praktyczna obstuga urzadzer do
spawania i ciecia elektrycznego. Potrafi
oméwic¢ rodzaje ztacz, spoin i pozycji
spawalniczych, przygotowanie materiatu
do spawania i ciecia, napawanie drutem
gotym i elektrodg otulong. Umie spawacé
ztacza teowe w pozycji podolnej , spawa
ztacza doczotowe przygotowane na ,I”
LV’ i,Y”w pozycji podolnej . Potrafi cigé
elektrycznie stal w postaci blach, profili i
rur.

Student potrafi spawac i cig¢
elektrycznie. Zna zasady BHP i
przeciwpozarowe przy spawaniu i cieciu
elektrycznym. Zna konstrukcje i zasady
dziatania urzadzen do spawania i ciecia
elektrycznego, materiaty dodatkowe do
spawania elektrycznego, elektrody, gazy
techniczne (argon, CO2, mieszanki),
praktyczna obstuga urzadzen do
spawania i ciecia elektrycznego. Potrafi
omowic¢ rodzaje ztacz, spoin i pozycji
spawalniczych, przygotowanie materiatu
do spawania i ciecia, napawanie drutem
gotym i elektroda otulong. Umie spawacé
ztgcza teowe w pozycji podolnej i
pionowej, spawa ztacza doczotowe
przygotowane na I’ ,V’i,Y” w pozycji
podolnej i pionowej. Potrafi cigé
elektrycznie stal w postaci blach, profili i
rur.

Student potrafi spawac i cigé
elekirycznie. Zna zasady BHP i
przeciwpozarowe przy spawaniu i cieciu
elekirycznym. Zna konstrukcje i zasady
dziatania urzadzen do spawania i ciecia
elekirycznego, materiaty dodatkowe do
spawania elekirycznego, elektrody, gazy
techniczne (argon, CO2, mieszanki),
praktyczna obstuga urzadzen do
spawania i cigcia elektrycznego. Potrafi
omowic rodzaje ztacz, spoin i pozyciji
spawalniczych, przygotowanie materiatu
do spawania i cigcia, napawanie drutem
gotym i elektrodg otulong. Umie spawac
ztacza teowe w pozycji podolne;j i
pionowej, spawa ztgcza doczotowe
przygotowane na I’ ,V”i,Y” w pozycji
podolnej i pionowej. Potrafi cig¢
elektrycznie stal w postaci blach, profili i
rur.Umie spawac w innych pozycjach
(okapowa, putapowa)




