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. KARTA PRZEDMIOTU

Nazwa przedmiotu: PRAKTYKA ZAWODOWA
Kod przedmiotu: Xz

Jednostka prowadzaca: Wydziat Mechaniczno-Elektryczny
Kierunek: Mechanika i budowa maszyn
Specjalno$¢: Eksploatacja Sitowni Okretowych
Modut: specijalistyczny

Poziom studiéw: Il stopnia

Forma studiow: stacjonarne

Semestr studiéw: Il

Profil: praktyczny

Prowadzacy: dr inz. Marcin Kluczyk

CEL PRZEDMIOTU

Zapoznac¢ z zasadami prawidtowej i bezpiecznej eksploatacji maszyn i urzgdzen wystepujacych w
przyszitej pracy zawodowe;j.

Nauczy¢ obstugi oprogramowania zwigzanego z przysztg pracg zawodowa.
Nauczy¢ przygotowywania i postugiwania sie dokumentacjg zwigzang z przysztg praca zawodowsg .
Nauczy¢ obstugi mechanizmow i urzadzen w potencjalnym miejscu pracy.

Przygotowac do pracy w grupie i odnalezienia sie w biezgcych realiach rynku pracy.

WYMAGANIA WSTEPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJETNOSCI | INNYCH KOMPETENCJI
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EK2

EK3

EK4

EK5

EK6

Znajomosé podstawowych przepisow BiHP.
Znajomosé podstaw ochrony przeciwpozarowe;.

Znajomosé podstaw zagadnien technicznych wynikajgcych z realizowanego kierunku studiow.

EFEKTY KSZTALCENIA

Student nabywa wiedze z podstawowych zasad eksploatacji maszyn. Potrafi korzysta¢ z dokumentacji
eksploatacyjnej i zarzadzac¢ eksploatacja. Student zna zasady organizowania i nadzorowania prac
remontowych. Student nabywa wiedzy na temat wptywu zewnetrznych warunkéw uzytkowania silnikéw i
mechanicznych urzgdzen na ich wskazniki (parametry) pracy i charakterystyki.

Student zna zasady ksztaltowania budowy i wtasciwosci materiatow konstrukcyjnych. Ma umiejetnosé
wiasciwego doboru materiatow inzynierskich do zastosowania technicznego, zwtaszcza materiatéw
inzynierskich na konstrukcje okretowe. Posiada umiejetnosci poréwnywania podstawowych wiasciwosci
mechanicznych, technologicznych i eksploatacyjnych materiatéw konstrukcyjnych, zwtaszcza okretowych.
Kompetentnie dobiera materiaty inzynierskie do zastosowan technicznych w zaleznosci od struktury,
wiasciwoséci i warunkéw uzytkowania. Student zna zasady stosowania technologii wytwarzania materiatéw
inzynierskich w szczegdlnosci okretowych w celu ksztattowania postaci, struktury i wtasnosci produktow
oraz zasady wykorzystania programéw komputerowych wspomagajacych. Umie wtasciwie dobrac i
stosowacé technologie wytwarzania materiatow, wykorzystaé program komputerowego wspomagania
projektowania procesow technologicznych do obstugi obrabiarek CNC.

Student poznaje podstawowe kierunki i szkoty organizacji zarzadzania, definicje i istote zarzadzania,
elementy organizacji oraz jej otoczenia, typy osobowosci kierownikéw oraz stosowane przez nich style
kierowania. Student poznaje zasady uwzgledniania aspektéw ekologicznych i ochrony srodowiska
przyrodniczego w rozwigzaniach technicznych i technologicznych.

Student nabywa wiedze z podstaw projektowania i obliczen proceséw, elementéw maszyn i urzgdzen.
Potrafi przy udziale dokumentacji technicznej prowadzi¢ bezpieczng eksploatacje, zaplanowac drobne
naprawy, wymiany czesci oraz przygotowaé podstawowa dokumentacje remontowg. Posiada umiejetnos¢
identyfikacji typowych uszkodzen elementdw i systeméw.

Student nabywa umiejetnosci przekazywania fachowej wiedzy technicznej wspétpracownikom i
podwtadnym w sposéb prosty i zrozumiaty. Potrafi formutowaé i przekazywa¢ wiedze i opinie w zakresie
swojej specjalizacji.

Student potrafi wspoétdziataé i pracowaé w grupie, przyjmujac w niej rézne role



¢1

P1

P2

P3

P4

P1

TRESCI PROGRAMOWE
CWICZENIA

Instruktaz na temat przygotowania dokumentacji zwigzanej z odbywana praktyka, i jej
rozliczeniem
Razem
ZAJECIA PROJEKTOWE

Instruktaz na temat zasad BiHP oraz ochrony p.poz w miejscu pracy (jednostka realizujaca
praktyke)

Szkolenie z zakresu obstugi oprogramowania funkcjonujgcego w miejscu pracy (jednostka
realizujgca praktyke)

Szkolenie stanowiskowe z obstugi maszyn i urzgdzen uzytkowanych podczas praktyki (jednostka
realizujaca praktyke)

Praktyczne wykonywanie obowiazkéw w miejscu pracy.

Razem
NARZEDZIA DYDAKTYCZNE
Oprogramowanie uzywane przed pracodawce.
Instrukcje maszyn i urzadzen uzywanych w miejscu odbywania praktyki.
SPOSOBY OCENY
PODSUMOWUJACA
Dziennik praktyki EK1-EK6
OBCIAZENIE PRACA STUDENTA
Forma aktywnosci Srednia liczba godzin na zrealizowanie aktywnosci
semestr 1] razem
Godziny kontaktowe z nauczycielem 12 12
Praktyczne wykonywanie obowigzkow 468 468
SUMA GODZIN W SEMESTRZE 480 480
PUNKTY ECTS W SEMESTRZE 10 10
LITERATURA
PODSTAWOWA

Liczba
godzin
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Bezpieczenstwo i higiena pracy / Andrzej Komosa. Warszawa : Wydawnictwo Ekonomik - Andrzej Komosa,

2010.

Ochrona przeciwpozarowa z biezgcg aktualizacjg i komentarzem. T.[3]/ oprac. zbioru Stanistaw Kusmierz ;

red. Marian Kasiarz, Leopold Ptudowski.
Sukces osobisty / Brian Tracy ; przekt. Bartosz Satbut. Warszawa : MT Biznes, 2016

Literatura oraz instrukcje stanowiskowe przekazane przez firme w ktorej realizowane sg praktyki

PROWADZACY PRZEDMIOT
dr inz. Marcin Kluczyk, m.kluczyk@amw.gdynia.pl



Formy oceny

Efekt

Na ocene 2

Na ocene 3

Na ocene 4

Na ocene 5

EK1

Student nabywa wiedze z podstawowych zasad eksploatacji maszyn. Potrafi korzystac z dokumentacji eksploatacyjnej i zarzgdzac eksploatacjg. Student zna zasady
organizowania i nadzorowania prac remontowych. Student nabywa wiedzy na temat wptywu zewnetrznych warunkow uzytkowania silnikow i mechanicznych urzadzeri
na ich wskazniki (parametry) pracy i charakterystyki.

Student nie posiada wiedzy z
podstawowych zasad eksploatacji
maszyn

Student posiada wiedze z podstawowych
zasad eksploatacji maszyn, jednak nie
potrafi postugiwac sie dokumentacjg
eksploatacyjna.

Student posiada wiedze z podstawowych
zasad eksploatacji maszyn i potrafi
postugiwac sie dokumentacjg
eksploatacyjna, nie zna jednak wptywu
warunkéw zewnetrznych na prace
silnikéw i innych urzadzen.

Student posiada wiedze z podstawowych
zasad eksploatacji maszyn i potrafi
postugiwaé sie dokumentacjg
eksploatacyjna, zna wptyw warunkéw
zewnetrznych na prace silnikéw i innych
urzgdzen.

EK2

Student zna zasady ksztattowania budowy i wtasciwosci materiatow konstrukcyjnych. Ma umiejetnosc¢ wtasciwego doboru materiatow inzynierskich do zastosowania
technicznego, zwtaszcza materiatow inzynierskich na konstrukcje okretowe. Posiada umiejetnosci porownywania podstawowych wtasciwosci mechanicznych,
technologicznych i eksploatacyjnych materiatéw konstrukcyjnych, zwtaszcza okretowych. Kompetentnie dobiera materiaty inZynierskie do zastosowan technicznych w
zaleznosci od struktury, wtasciwosci i warunkéw uzytkowania. Student zna zasady stosowania technologii wytwarzania materiatow inZynierskich w szczegdlnosci
okretowych w celu ksztattowania postaci, struktury i wtasnosci produktow oraz zasady wykorzystania programow komputerowych wspomagajgcych. Umie wiasciwie
dobrac i stosowac technologie wytwarzania materiatow, wykorzystac program komputerowego wspomagania projektowania proceséw technologicznych do obstugi

obrabiarek CNC.

Student nie zna podstawowych
materiatéw konstrukcyjnych.

Student zna zasady ksztattowania
budowy i wtasciwosci materiatow
konstrukcyjnych. Ma ma jednak problemy
z wtasciwym doborem materiatow
inzynierskich do zastosowania
technicznego.

Student zna zasady ksztattowania
budowy i wtasciwosci materiatow
konstrukcyjnych. Ma umiejetnos¢
witasciwego doboru materiatow
inzynierskich do zastosowania
technicznego, nie potrafi jednak wskazaé
sposobu ich wiasciwej obrébki do
danego zastosowania

Student zna zasady ksztattowania
budowy i wtasciwosci materiatow
konstrukcyjnych. Ma umiejetnosé
witasciwego doboru materiatow
inzynierskich do zastosowania
technicznego, potrafi wskazaé spos6b
ich wiasciwej obrébki do danego
zastosowania. Umie wtasciwie dobrac i
stosowacé technologie wytwarzania
materiatéw, wykorzystaé program
komputerowego wspomagania
projektowania proceséw
technologicznych do obstugi obrabiarek
CNC.




EK3

Student poznaje podstawowe kierunki i szkoty organizacji zarzgdzania, definicje i istote zarzgdzania, elementy organizacji oraz jej otoczenia, typy osobowosci
kierownikdéw oraz stosowane przez nich style kierowania. Student poznaje zasady uwzgledniania aspektéw ekologicznych i ochrony srodowiska przyrodniczego w
rozwigzaniach technicznych i technologicznych.

Student nie zna podstawowych
kierunkoéw i szké6t organizaciji
zarzadzania, definicji istoty zarzadzania.

Student zna poznaje podstawowe
kierunki i szkoty organizacji zarzgdzania,
definicje i istote zarzgdzania, elementy
organizacji oraz jej otoczenia. Btednie
identyfikuje typy osobowosci.

Student zna poznaje podstawowe
kierunki i szkoty organizacji zarzadzania,
definicje i istote zarzgdzania, elementy
organizacji oraz jej otoczenia. Poprawnie
identyfikuje typy osobowosci. Nie zna
zasad uwzgledniania aspektéw
ekologicznych i ochrony $rodowiska
przyrodniczego w rozwigzaniach

technicznych i technologicznych

Student zna poznaje podstawowe
kierunki i szkoty organizacji zarzadzania,
definicje i istote zarzgdzania, elementy
organizacji oraz jej otoczenia. Poprawnie
identyfikuje typy osobowosci. Zna zasady
uwzgledniania aspektéw ekologicznych i
ochrony srodowiska przyrodniczego w
rozwigzaniach technicznych i
technologicznych

EK4

Student nabywa wiedze z podstaw projektowania i obliczen proceséw, elementéw maszyn i urzagdzen. Potrafi przy udziale dokumentacji technicznej prowadzic¢
bezpieczng eksploatacje, zaplanowac drobne naprawy, wymiany czesci oraz przygotowac podstawowg dokumentacje remontowg. Posiada umiejetnosc identyfikacji
typowych uszkodzer elementdw i systemow.

Nie posiada wiedzy z podstaw
projektowania i obliczenh proceséw,
elementéw maszyn i urzadzen. Nie
potrafi prowadzié bezpiecznej
eksploatacji maszyn.

Posiada wiedze z podstaw projektowania
i obliczen proceséw, elementéw maszyn i
urzadzen. Nie potrafi prowadzi¢
bezpiecznej eksploatacji maszyn.

Posiada wiedze z podstaw projektowania
i obliczen proceséw, elementéw maszyn i
urzgdzeni potrafi prowadzi¢ bezpieczng
eksploatacje maszyn.

Nie posiada wiedze z podstaw
projektowania i obliczenh proceséw,
elementéw maszyn i urzadzen i potrafi
prowadzié¢ bezpieczna eksploatacje
maszyn. Posiada umiejetnos¢
identyfikacji typowych uszkodzen
elementéw i systeméw.

EK5

Student nabywa umiejetnosci przekazywania fachowej wiedzy technicznej wspdfpra

przekazywac wiedze i opinie w zakresie s

wojej specjalizacji.

cownikom i podwtadnym w sposob prosty i zrozumiaty. Potrafi formufowac i

Student nie potrafi wspétpracowac w
grupie i nie zna aktualnych potrzeby
rynku pracy.

Student potrafi wspotpracowac w grupie
jednak nie zna aktualnych potrzeby rynku

pracy.

Student potrafi wspétpracowaé w grupie i
zna aktualne potrzeby rynku pracy.

Student potrafi wspotpracowaé w grupie
aspirujac do roli lidera. Zna aktualne
potrzeby rynku pracy i wychodzi im
naprzeciw .

EK6

Student potrafi wspdtdziatac i pracowac w grupie, przyjmujgc w niej rézne role

Student nie potrafi wspétdziata¢ w
grupie.

Student potrafi wspétdziata¢ w grupie
jednak nie aspiruje do kierowania nig.

Student potrafi wspétdziataé w grupie i
aspiruje do kierowania nig nie
posiadajac jednak ku temu kompetencji.

Student potrafi wspotdziata¢ w grupie i
aspiruje do kierowania skutecznie
przejmujac role lidera.




