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. KARTA PRZEDMIOTU

Nazwa przedmiotu: SYSTEMY REALIZACJI PRODUKCJI MES
Kod przedmiotu: Erp

Jednostka prowadzaca: Wydziat Mechaniczno-Elektryczny
Kierunek: Automatyka i Robotyka

Specjalnosc¢: Komputerowe wspomaganie automatyki i robotyki
Modut: Modut automatyki

Poziom studiéw: Il stopnia

Forma studiow: niestacjonarne

Semestr studiow: I, I

Profil: ogolnoakademicki

Prowadzacy: dr hab. inz. Piotr Szymak

CEL PRZEDMIOTU

Prezentacja rozwigzan stosowanych w informatycznych systemach realizacji ang. Manufacturing
Execution Systems (MES)

Zapoznanie z oprogramowaniem narzedziowym do budowy systeméw realizacji produkcji
Umiejetno$¢ budowania systeméw realizacji produkc;ji

Umiejetno$¢ oprogramowania sktadnikéw systemu realizacji produkcji

WYMAGANIA WSTEPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJETNOSCI | INNYCH KOMPETENCJI
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Umiejetnosé programowania systemdw rozproszonych

Umiejetnosé programowania systeméw bazodanowych

EFEKTY KSZTALCENIA

Ma wiedze z zakresu projektowania zaawansowanych systeméw realizacji produkcji uwzgledniajaca cykl
zucia projektowanego systemu

Zna metodyki porzadkujace i organizujgce postepowanie przy zaawansowane techniki eksploatacji
danych w systemach realizacji produkcji

Posiada umiejetno$¢ gromadzenia, selekcji i krytycznej interpretacji informacji gromadzonej i
przetwarzanej w systemach realizacji produkcji oraz zdolnos$é formutowania pogladéw, idei, problemow i
ich rozwigzan oraz zdolno$c¢ ich wyrazania i prezentowania specjalistom i niespecjalistom

Umie rozwigzywacé praktyczne zadania analizy danych, obejmujace wszystkie etapy cyklu analizy danych
w systemach realizacji produkcji i weryfikacje jakosci uzyskanych modeli danych zgodnie z metodyka
eksploracji danych

TRESCI PROGRAMOWE

WYKEADY gLL‘ZZi
Definicja ustug realizowanych w systemach klasy MES 2
Model biznesowy systemu MES na przyktadzie laboratoryjnej linii produkcyjne;j 2
Interfejs wymiany informacji z systemami sterowania w oparciu o architektury zorientowane 2
obiektowo
Interfejsy wymiany informacji pomiedzy systemami MES i ERP 2
Modelowanie informacji zbieranej, przetwarzanej i przechowywanej w systemie MES 2
Zdecentralizowana realizacja ustug systemu MES 2
Wybrane zagadnienia zwigzane z zastosowaniem metod eksploatacji danych w systemach MES 4
Razem 16
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Kolokwium nr 1 2
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Kolokwium nr 2

ZAJECIA LABORATORYJNE

Razem

Podstawy zarzadzania projektem przemystowym - modelowania wymagan dla laboratoryjnej linii

produkcyjnej

Elastyczne zarzgdzanie produkcja - zmiana profilu produktu w oparciu o zaméwienia

przygotowane przez MES.

Komunikacja pomiedzy systemami MES i ERP w oparciu o serwisy

Dostep do informaciji opisujacej biezacy stan linii produkcyjnej, zwigzane z nim zdarzenia i dane

historyczne

Narzedzia symulacyjne wspierajace planowanie produkcji

Zastosowanie metod eksploracji danych do diagnostyki linii produkcyjnej

NARZEDZIA DYDAKTYCZNE

Notebook z projektorem

Stanowiska komputerowe z oprogramowaniem dydaktycznym

Kolokwium nr 1
Kolokwium nr 2

SPOSOBY OCENY

PODSUMOWUJACA

FORMUJACA

Wykonanie sprawozdania z zaje¢ laboratoryjnych

OBCIAZENIE PRACA STUDENTA

Razem

EK1
EK2

EK3-EK4

Kletti, Jurgen. Manufacturing execution systems-MES. Berlin: Springer 2007

Strona firmowa Wonderware www.wonderware.com.pl

UZUPELNIAJACA

Forma aktywnosci Srednia liczba godzin na zrealizowanie aktywnosci
semestr I ] razem

udziat w wyktadach 8 8 16
udziat w ¢wiczeniach 2 4
udziat w zajeciach laboratoryjnych 18 18 36
Konsultacje 2 2 4
Rozwigzywanie zadan indywidualnych 20 10 30
Przygotowanie sie do kolokwium 30 20 50
SUMA GODZIN W SEMESTRZE 80 60 140
PUNKTY ECTS W SEMESTRZE 3 2 5

LITERATURA

PODSTAWOWA

G.Kovacs, K.Wang, M.Wozny: Knowledge Enterprise: Inteligent Strategies in Product Design,
Manufacturing, and Management

PROWADZACY PRZEDMIOT
dr hab. inz. Piotr Szymak, p.szymak@amw.gdynia.pl
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Formy oceny

Efekt

Na ocene 2 | Na ocene 3 | Na ocene 4 | Na ocene 5

EK1

Ma wiedze z zakresu projektowania zaawansowanych systemow realizacji produkcji uwzgledniajaca cykl Zucia projektowanego systemu

<0,60) % <60, 75) % |<75,90) % <90, 100> %

EK2

Zna metodyki porzadkujgce i organizujgce postepowanie przy zaawansowane techniki eksploatacji danych w systemach realizacji produkcji

<0, 60) % <60, 75) % |<75,90) % <90, 100> %

EK3

Posiada umiejetnos¢ gromadzenia, selekcji i krytycznej interpretacji informacji gromadzonej i przetwarzanej w systemach realizacji produkcji oraz zdolnosc¢
formutowania pogladow, idei, problemdw i ich rozwigzarn oraz zdolnosc ich wyrazania i prezentowania specjalistom i niespecjalistom

<0, 60) % <60, 75) % <75,90) % <90, 100> %

EK4

Umie rozwigzywac praktyczne zadania analizy danych, obejmujgce wszystkie etapy cyklu analizy danych w systemach realizacji produkcji i weryfikacje jakosci
uzyskanych modeli danych zgodnie z metodyka eksploracji danych

<0,60) % <60, 75) % |<75,90) % <90, 100> %




