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. KARTA PRZEDMIOTU

Nazwa przedmiotu: KOMPUTEROWE WSPOMAGANIE CNC
Kod przedmiotu: Knc

Jednostka prowadzaca: Wydziat Mechaniczno-Elektryczny
Kierunek: Automatyka i Robotyka

Specjalnosc¢: Komputerowe wspomaganie automatyki i robotyki
Modut: Modut programowania

Poziom studiéw: | stopnia

Forma studiow: stacjonarne

Semestr studiéw: V, VI

Profil: ogolnoakademicki

Prowadzacy: mgr inz. Krzysztof Swigtek

CEL PRZEDMIOTU

Zapozna¢ studentéw z technikami komputerowego wspomagania obrabiania CNC

Nauczy¢ studentéw wykorzystania programéw CNC w pracy inzynierskiej

WYMAGANIA WSTEPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJETNOSCI | INNYCH KOMPETENCJI
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Postugiwanie sie technologig informacyjna w sposéb umozliwiajgcy samodzielng prace na komputerze

Potrafi postugiwaé sie wybranym systemem CAD

EFEKTY KSZTALCENIA

Potrafi postugiwac sie wybranym systemem CNC

Ma $wiadomos$¢, wiedze i umiejetnosci w zakresie stosowania komputerowego wspomagania w
automatyce i robotyce.

Rozwija swe kompetencje z zakresu korzystania z komputerowego wspomagania do rozwigzywania
zadan technicznych

TRESCI PROGRAMOWE

WYKLADY Liczba
godzin
Dob6r narzedzi mechatronicznych potrzebnych do realizacji ztozonych projektéw. 2

Narzedzia do projektowania elementéw mechanicznych. 1
Narzedzia do projektowania elementéw elektronicznych. 1
Narzedzia informatyczne. 2
Metody programowania. 2
Wybrane narzedzia CAD/CAE w technikach wirtualnego prototypowania. 2

Zasady programowanie obrébki przedmiotéw pryzmatycznych przy wykorzystaniu $rodowiska

programowo-symulacyjnego MTS TOP CAM oraz EdgeCAM. 2

Razem 12

CWICZENIA
kolokwiumnr1inr2 4
Razem
ZAJECIA LABORATORYJNE
Programowanie warsztatowe tokarki CNC. 6
Programowanie warsztatowe frezarki CNC. 6

Srodowisko do komputerowego wspomagania wytwarzania EdgeCAM. Interfejs graficzny
uzytkownika, tworzenia geometrii, obrobka czesci 2D.
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Srodowisko do komputerowego wspomagania wytwarzania EdgeCAM. Import plikéw brytowych,
ustawianie nowego ,Zera”, wyszukiwanie cech, obrébka pliku brytowego za pomocg ,Operacji” i
L,CyKli”.

Razem
ZAJECIA PROJEKTOWE
Srodowisko do komputerowego wspomagania wytwarzania EdgeCAM. Projekt wytworzenia
czesci zamiennej.
Razem
NARZEDZIA DYDAKTYCZNE
Notebook z projektorem
Stanowiska komputerowe z oprogramowaniem dydaktycznym
Tablica i kolorowe pisaki
SPOSOBY OCENY
FORMUJACA
Cwiczenia praktyczne EK1-EK3
PODSUMOWUJACA
Wykonanie zadanie praktycznego EK1-EK3
Kolokwium nr 1 EK1-EK3
Kolokwium nr 2 EK1-EK3
OBCIAZENIE PRACA STUDENTA
Forma aktywnosci Srednia liczba godzin na zrealizowanie aktywnosci
semestr \') \'A razem
udziat w wyktadach 6 6 12
udziat w ¢wiczeniach 2 2 4
udziat w zajeciach laboratoryjnych 15 15 30
realizacja zadan projektowych 7 7 14
Samodzielne opracowanie zagadnien 20 20 40
SUMA GODZIN W SEMESTRZE 50 50 100
PUNKTY ECTS W SEMESTRZE 2 2 4
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Formy oceny

Efekt Na ocene 2 Na ocene 3 Na ocene 4 Na ocene 5
Potrafi postugiwac sie wybranym systemem CNC

EK1
Ma swiadomosc, wiedze i umiejetnosci w zakresie stosowania komputerowego wspomagania w automatyce i robotyce.

EK2

EK3

Rozwija swe kompetencje z zakresu korzystania z komputerowego wspomagania do rozwigzywania zadarn technicznych




