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. KARTA PRZEDMIOTU

Nazwa przedmiotu: KOMPUTEROWE WSPOMAGANIE WYTWARZANIA
Kod przedmiotu: CAM

Jednostka prowadzaca: Wydziat Mechaniczno-Elektryczny
Kierunek: Mechatronika

Specjalnosc: Techniki Komputerowe w Mechatronice
Modut: tresci kierunkowych

Poziom studiéw: | stopnia

Forma studiow: niestacjonarne

Semestr studiow: V

Profil: praktyczny

Prowadzacy: mgr inz. Krzysztof Swigtek

CEL PRZEDMIOTU

Zapozna¢ studentéw z technikami komputerowego wspomagania wytwarzania CAM

Nauczy¢ studentéw wykorzystania programéw CAM w pracy inzynierskiej

WYMAGANIA WSTEPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJETNOSCI | INNYCH KOMPETENCJI
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Postugiwanie sie technologig informacyjna w sposéb umozliwiajgcy samodzielng prace na komputerze

Potrafi postugiwaé sie wybranym systemem CAD

EFEKTY KSZTALCENIA

Potrafi postugiwac sie wybranym systemem CAM

Ma swiadomos¢, wiedze i umiejetnosci w zakresie wykorzystania nowoczesnych technik komputerowych
do zwiekszenia jakosci i efektywnosci pracy.

Rozwija swe kompetencje z zakresu informatyzacji proces6w wytwarzania odpowiednio do postepu i
zaawansowania nowych generacji oprogramowania wspierajgcego wytwarzanie.

TRESCI PROGRAMOWE

WYKEADY gL(i)(iszbii

Technologia procesu obrébki oraz dokumentacja technologiczna. 2
Systemy CAM doboru narzedzi oraz uchwytéw w procesach obrébki ubytkowe;j. 2
Systemy CAM doboru parametrow obrébkowych. 2
Systemy sterowania obrabiarek, struktura systemow wytwarzania,systemy CAD/CAM/CAP/CAPP. 2
Metody programowania. 2
Zasady programowaie obrébki przedmiotéw obrotowo-symetrycznych przy wykorzystaniu 2
$rodowiska programowo-symulacyjnego MTS TOP CAM oraz EdgeCAM.

Zasady programowanie obrébki przedmiotéw pryzmatycznych przy wykorzystaniu $rodowiska 2

programowo-symulacyjnego MTS TOP CAM oraz EdgeCAM.
Razem 14
ZAJECIA PROJEKTOWE
Programowanie warsztatowe tokarki sterowanej numerycznie. 4
Programowanie warsztatowe frezarki sterowanej numerycznie.

Srodowisko do komputerowego wspomagania wytwarzania EdgeCAM. Interfejs graficzny

uzytkownika, tworzenia geometrii, obrobka czesci 2D. 4
Srodowisko do komputerowego wspomagania wytwarzania EdgeCAM. Obrébka profili 2D za 4
pomocg cykli, ustawianie czesci na obrabiarce.

Srodowisko do komputerowego wspomagania wytwarzania EdgeCAM. Import plikéw brytowych, 4

ustawianie nowego ,Zera”, wyszukiwanie cech, obrébka pliku brytowego za pomoca ,Operacji”.
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Srodowisko do komputerowego wspomagania wytwarzania EdgeCAM. Import plikéw brytowych,
ustawianie nowego ,Zera”, wyszukiwanie cech, obrobka pliku brytowego za pomoca ,Cykli”.

Srodowisko do komputerowego wspomagania wytwarzania EdgeCAM. Obrébka 5 osiowa
indeksowana.
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NARZEDZIA DYDAKTYCZNE
Notebook z projektorem
Stanowiska komputerowe z oprogramowaniem dydaktycznym
Tablica i kolorowe pisaki
SPOSOBY OCENY
FORMUJACA
Cwiczenia praktyczne EK1-EK3
PODSUMOWUJACA
Zaliczenie pracy semestralnej EK1-EK3
OBCIAZENIE PRACA STUDENTA
Forma aktywnosci Srednia liczba godzin na zrealizowanie aktywnosci
semestr \') razem
udziat w wyktadach 14 14
realizacja zadan projektowych 31 31
SUMA GODZIN W SEMESTRZE 45 45
PUNKTY ECTS W SEMESTRZE 4 4
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Formy oceny

Efekt Na ocene 2 Na ocene 3 Na ocene 4 Na ocene 5
Potrafi postugiwac sie wybranym systemem CAM
EK1
Ma swiadomosc, wiedze i umiejetnosci w zakresie wykorzystania nowoczesnych technik komputerowych do zwiekszenia jakosci i efektywnosci pracy.
EK2

EK3

Rozwija swe kompetencje z zakresu informatyzacji proceséw wytwarzania odpowiednio do postepu i zaawansowania nowych generacji oprogramowania

wspierajacego wytwarzanie.




